MUSZAKI GEPVIZSGALATI
JEGYZOKONYV

MIG/MAG technolégiaval m(ikoddé IWELD
hegesztogép csalad és kiegészitd berendezések
gépvizsgalata az IWELD Kft részére

Készitette: Molnar Janos

Halasztelek, 2023. marcius 22.

Liv_gép_jegyz_V2 Oldal1/21



1. Vizsgalat célja:

Az IWELD Kft, 2314 Halasztelek, Il. Rakdczi Ferenc Ut 90/B. altal forgalmazott MIGMAG technoldgiaval
mUikodé IWELD hegeszt6gép csaldd és kiegészitd berendezések szabvanyossagi fellilvizsgalata.

2. Vizsgalat azonosito adatai:

Vizsgalat azonositdja: LIV_IWELD_MIG/MAG_02/2023

Megrendel6: IWELD Kft

Megrendel6 cime: 2314 Halasztelek, 1l. Rakdczi Ferenc Ut 90/B.
Berendezés/eszkoz tipusa: MIG/MAG technolégidval m(ikod6 IWELD hegeszt6gép

csalad és kiegészité berendezések

Berendezés/eszk6z miikodésének helye: | 2314 Halasztelek, Il. Rakdczi Ferenc ut 90/B.

Vizsgalat kezdete: 2023. februar 10.
Vizsgalat befejezése: 2023. marcius 17.
Vizsgalatot végezte: Molndr Janos

1.  Vizsgalati modszer:

- Szemrevételezéssel
- Mlikodtetéssel:

Gzemszer(i mlkodtetéssel vizsgaltam a kollektiv védGeszkozoket;
véd6berendezéseket;

kezelGelemeket;

jelz6berendezéseket;

a berendezések mozgastartomanyait;

a veszélyes és/vagy artalmas termelési tényez6ket, amelyek csak valamilyen
m(ikodtetéssel jonnek létre, vagy érik el szélsé értékiket, illetéleg csak igy mérhetdk;

a berendezések f6 részeinek, illet6leg egyes funkcidinak egymdsra hatasat,
szétvalasztottsagat és annak reteszelését;

a szalkoteg gyartdsor elemeinek Gsszekapcsolddasabdl eredé jarulékos veszélyeket,
illetve azok elharitasanak madjat és reteszeléseit.

2.  Ertékelés jelolési médja

Jelen munkavédelmi gépvizsgalati jegyz6kényv az MSZ 63/5-85 ,Termeld berendezések
munkavédelmi vizsgalatanak tartalmi és alaki kovetelményei. Id6szakos biztonsagi feliilvizsgalat”
szabvany szerint készilt. A vizsgalat a hivatkozott szabvany 4.1 szakaszaban elGirt szempontokra

terjedt ki.

MSZ 63/5-85 4.1. A vizsgalatnak ki kell terjednie a 2.2. szakaszban elGirtakra, tovabba a

kovetkezbkre;
1.
2.
3.

4.
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a dokumentdcio és a gép azonositasara;
valamennyi el6irt dokumentum meglétére és tartalmara;
a kollektiv védBeszkozok (védGberendezések) vizsgalatara a rendeltetésszerd

alkalmassag szempontjabdl;
a feliratok, a jelképek, a szin- és alakjelek ellenérzésére.
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MSZ 63/5-85 2.2. Az id6szakos biztonsagi feltilvizsgalat soran munkavédelmi kovetelményként kell

foglalt vizsgalati kbvetelményeket is.

........

A vizsgalat eredményeit tesztlapos formaban értékeltiik ki az MSZ 63/1-85 szabvany 5.2
pontjaban leirt szavakkal, illetve szimbélumokkal, azaz:

Megfelelt OK
Nem felelt meg NOK
Nem vonatkozik a gépre NA

Adathiany

77

3.  Avizsgalatnal figyelembe vett el6irdsok jegyzéke

Jogszabalyok

1993 évi XCIII. torvény

a munkavédelemrdl.

5/1993 (XIl. 26.) MUM rendelet

a 1993. évi XClII. torvény végrehajtdsarol.

3/2002 (Il. 8.) SzCsM-EUM egylttes
rendelet

a munkahelyek munkavédelmi kdvetelményeinek minimalis szintjérdl.

16/2008 (VIII. 30.) NFGM rendelet

a gépek biztonsagi kovetelményeirdl és megfelel§ségének
tanusitasarol.

10/2016 (IV.5.) NGM rendelet

a munkaeszkoziik és hasznalatuk biztonsagi és egészségigyi
kovetelményeinek minimdlis szintjérdl.

54/2014. (XIl. 5.) BM rendelet

az Orszagos Tlizvédelmi Szabalyzatrdl.

Iranyelvek
2006/42/EK a gépek biztonsagi kdvetelményei és a megfelel6ség tanusitasa.
2014/30/EU az elektro,m,égln(?sef ésszefé,rhetéségre vonatkozé tagéllami jogszabalyok
harmonizaldsardl (atdolgozas)
2001/95/EK az éltalanos termékbiztonsagrol.
a munkavallaldk altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszkozok
2009/104/EK . (. o .J L .. . s
biztonsagi és egészségvédelmi minimumkdvetelményeirél.
a robbandsveszélyes légkorben vald hasznalatra szant felszerelésekre és
2014/34/EU védelmi rendszerekre vonatkozé tagéllami jogszabalyok
harmonizacidjardl (atdolgozas)
a meghatdrozott feszlltséghataron belili hasznalatra tervezett
2014/35/EU elektromos berendezések forgalmazasara vonatkozé tagallami
jogszabalyok harmonizacidjardl (atdolgozas)
egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben
65/2011/EU BV} ves anyagok rexrom
vald alkalmazéasanak korlatozasarol
Szabvanyok
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MSZ EN I1SO 12100:2011

Gépek biztonsaga. A kialakitas altalanos elvei. Kockazatértékelés és
kockazatcsokkentés.

MSZ EN ISO 4414:2011

Pneumatikus teljesitményatvitel. A rendszerek és szerkezeti elemeik
altaldnos szabalyai és biztonsagi kovetelményei.

MSZ EN ISO 13857:2008

Gépek biztonsaga. Biztonsagi tdvolsagok a veszélyes terek fels6 és alséd
végtagokkal vald elérésének megakaddlyozasidra/megel6zésére.

MSZ EN 349:1993+A1:2008

Gépek biztonsaga. Legkisebb tavolsagok a testrészek
OsszezUzddasanak elkeriiléséhez.

MSZ EN I1SO 14118:2018

Gépek biztonsaga. A varatlan inditas megel6zése.

MSZ EN ISO 14120:2016

Gépek biztonsaga. Védbburkolatok. A rogzitett és a nyithaté védéburkolatok
tervezésének és kialakitdsanak altalanos kévetelményei.

MSZ EN ISO 13855:2010

Gépek biztonsaga. Biztonsagi berendezések elrendezése a(z emberi)
testrészek kozelitési sebességének figyelembevételével.

MSZ EN ISO 13849-1:2016

Gépek biztonsaga. Vezérl6rendszerek biztonsaggal 6sszefliggd részei.
1. rész: A tervezés altalanos alapelvei.

MSZ EN I1SO 13849-2:2013

Gépek  biztonsaga. Vezérl6rendszerek biztonsaggal Osszefuiggd
szerkezeti részei. 2. rész: Validalas.

MSZ EN ISO 14119: 2014

Gépek  biztonsaga. Védéburkolatokkal 6sszekapcsolt reteszel6
berendezések. Kialakitasi és kivalasztasi iranyelvek.

MSZ EN ISO 13850:2016

Gépek biztonsaga. Vészleadllitas. Tervezési alapelvek.

MSZ EN 574:1996+A1:2008

Gépek biztonsaga. Kétkezes kapcsoldk. M(ikddési  szempontok.
Kialakitasi elvek.

MSZ EN ISO 11161:2007/A1:2010

Gépek biztonsaga. Integralt gyartérendszerek. Alapkdvetelmények.

MSZ 1616:1980

Munkavédelem. Termel6berendezések kezelGelemeinek altalanos
kovetelményei.

MSZ 1617:1980

Munkavédelem. Termel6berendezésekhez tartozo munkahelyek
altaldnos kovetelményei

MSZ 775:1979

Uzemeltetési dokumentacio.

MSZ 14399:1980

Technoldgiai, miiveleti, kezelési és  karbantartasi utasitasok
munkavédelmi kévetelményei.

MSZ EN 894

Gépek biztonsaga. A kijelz6k és a kezel6elemek tervezésének
ergondmiai kovetelményei. A Szabvanysorozat ide vonatkozo részei.

MSZ EN 61310

Gépi berendezések biztonsdga. Jelzés, megjeldlés és mikodtetés. A
Szabvanysorozat ide vonatkozé részei.

MSZ EN 60204-1:2019

Gépek biztonsaga. Gépek villamos szerkezetei. 1. rész: Altalanos
kovetelmények (IEC 60204-1:2016, mddositva)

IEC 60974-1:2021

Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

IEC 61000-3-12:2011+AMD1:2021

Electromagnetic compatibility

IEC 61000-3-11:2017

Electromagnetic compatibility (EMC)

IEC 60974-10:2020

Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements
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4.  Vizsgalat megallapitasai

e 7 o st _sa 2 . ,
S.sz Kovetelmény Minosités | Megjegyzeés
1 A vizsgalt gép dokumentacidja megfelel6, az a géppel azonosithaté.
[1993. évi XClIl. térvény 21.8. (4)] Mszaki dokumentacid
Az elGzetes vizsgdlat soran kulondsen vizsgalni kell, hogy rendelkezésre allnak-e a létesitést rendelkezésre &ll.
végz6k (tervezd, kivitelezs) nyilatkozatai, a munkavédelmi kovetelmények kielégitését bizonyitd OK
mérési  eredmények, a munkaeszkdzre vonatkozé megfeleléségi nyilatkozatok, tanusitvanyok, a
szikséges hatdsdgi engedélyek, az Uzemeltetéshez szilkséges utasitasok.
) A berendezés rendelkezik elGirt kezelési és karbantartasi utasitassal [MSZ 14399:
* 11980 1.4, 1.5 pontjai]
1.4. Kezelési utasitds
Valamely gép, gépi vagy nem gépi berendezés rendeltetésszer(i és biztonsagos lUzemeltetését
meghatarozo, a kezel6re vonatkozo elGiras. oK Hasznalati utasitasok
1.5. Karbantartasi utasitas rendelkezésre alinak.
A termelG-berendezések és az - eszk6zOk biztonsagos haszndlatahoz, megbizhatdsdganak
helyredllitdsahoz, illetleg fenntartdasahoz sziikséges munkak elvégzésére vonatkozo, a karbantartd
dolgozok szamara készilt elGiras.
3. |Rendelkezik egyéb hatésagi feliilvizsgalati jegyz6kdnyvvel (érintésvédelmi mérési _V'“a",‘,i,s, felulvizsgalati
: . - liegyz8konyv:
jegyz6kényv) [10/2016 (IV. 5.) NGM rendelet 19. § (1)] IWELD_EV_MIGMAG._02/2
A kisfeszlltségli er8saramu villamos berendezés kozvetett érintés elleni védelmének OK 023
(érintésvédelem) ellenérzé felllvizsgalatardl és idGszakos ellenérzé felllvizsgalatardl a munkaltaté EMC mérés:
a berendezés szerelGi ellenGrzésének, illetve szabvanyossagifeliilvizsgalatanak keretében gondoskodik. EMC_Liv-02_IWELD/2023
4. |Rendelkezik egyéb hatésagi engedéllyel () [/ (..) rendelet]
NA
5. Meglévo lizemeltetési dokumentacioé tartalmazza a veszélyes, rendkiviili
tényez6k kapcsan teendé intézkedéseket. (MSZ 14399: 1980 2.5.6 pontja) oK
2.5.6. Uzemzavar és egyéb veszélyes helyzetben valé teendéket (pl. vészleallitas, a veszélyes
helyzet megsziintetése, az Gjrainditds feltételei).
6. Kezelési utasitas tartalma azon mliszaki kovetelmények és ellendrzési feladatok
tekintetében, amelyek betartdsaval a gép kezelése munkabaleset és
egészségkarosodas nélkiil elvégezhetd.
(MSz 14399: 1980 2.1.2 pontja) OK
2.1.2. Az utasitdsoknak tartalmaznia kell azokat a munkavédelmi kdvetelményeket és ellenGrzési
feladatokat, amelyek betartdsdval a munka baleset és egészségkarosodas nélkiil
megszervezhetd éselvégezhetd legyen.
7. Kezelési utasitas tartalma személyi feltételek tekintetében (MSZ 14399: 1980 2.2
pontja)
2.2. Személyifeltételek
Az utasitasoknak a kovetkez&ket kell tartalmazniuk:
2.2.1. A munka biztonsagos elvégzéséhez sziikséges létszamot. o
K
2.2.2. Adolgozdk alkalmazdasanak, foglalkoztatasanak egészségligyi és palyaalkalmassagi feltételeit.
2.2.3. Az alkalmazasra és a foglalkoztatasra vonatkozé korlatozasokat. (Nemre, életkorra, terhes
nékre éscsokkent munkaképességre vonatkozé korlatozasok.)
2.2.4.  Szakmai és képesitési kévetelményeket. A sziikséges oktatasi, begyakorldsi id6t, szakmai
fellgyeletet.
2.2.5. Munkavédelmivizsgakdtelezettséget.
8. ElGirt egyéni védGeszk6zok (MSZ 14399: 1980 2.3 pontja)
2.3. Védbeszkoz oK

Az utasitdsoknak tartalmazniuk kell a sziikséges védGeszkozoket (személyi és kollektiv véd&eszkdzok)
és azokrendeltetésszerl hasznalatat.

Liv_gép_jegyz_V2

Oldal5/21




S.sz

Kovetelmény

Min

V74

Osités

Megjegyzés

Az utasitas utaldsa a veszélyes és artalmas termelési tényezékre (MSZ 14399:
1980 2.5 pontja)

2.5. Veszélyes és artalmas termelési

tényez6k Az utasitasoknak a kovetkezket

kell tartalmazniuk:

2.5.1. A munkafolyamat veszélyes és dartalmas termelési tényezGinek jellemzgit (pl. nyomas,
hémérséklet, alsé és felsé robbandsi hatarérték, megengedett koncentracio érték).

2.5.2. Amunkavégzés soran jelentkezs veszélyes termelési tényezdéket és a védelem modozatait.

2.5.3.  Amunkavégzés soran fellépd drtalmas termelési tényezéket, azok megengedhetd
hatérértékeit és avédelem médozatait.

2.5.4. A munka biztonsagos elvégzéséhez szilkséges munka- és segédeszkdzok (tartozékok,
szerszamok, késziilékek, vezérlGberendezések) hasznalatat.

2.5.5.  Amunkamegkezdése el6tt, illetve befejezésekor sziikséges biztonsagi feladatokat.

2.5.6. Uzemzavar és egyéb veszélyes helyzetben valé teendéket (pl. vészleallitas, a veszélyes
helyzet megszlintetése, az Ujrainditas feltételei).

OK

10.

Az utasitas tartalmazza a felhasznalt anyagokat és segédanyagokat. MSZ 14399:
1980 2.4 pontja)

2.4, Anyagok

Az utasitasoknak tartalmazniuk kell a munkavégzés sordn felhasznaldsra keril§ nyers-, alap- és
segédanyagok ismertetését a minGségi jellemz&k, kovetelmények megaddsaval egyitt, és ezen
anyagok hatdsat egymadsra, a kérnyezetre és az emberi szervezetre.

OK

Villamos biztonsag

11.

Villamos berendezések, és azok ellenallésaga a varhaté igénybevételekkel szemben.
(MSZ EN 60204-1:2019 4.4 pontja)

A villamos szerkezetek legyenek haszndlatra alkalmasak a kdévetkezSk szerinti fizikai kornyezetben
és mikodésifeltételek mellett. (Id a szabvany)

Ha a fizikai kornyezet és/vagy a miikodési feltételek eltérnek a kovetkezékben ismertetettektdl,
akkor megallapodasra lehet sziikség a szallitd és az lizemeltet6 kozott (lasd a B mellékletet).

OK

12.

Villamos halézatra torténd csatlakozas (MSZ EN 60204-1:2019 4.3.1 pontja)
Fesziiltség Allandésult dllapotban a névleges fesziiltség 0,9 ... 1,1-szerese.

Frekvencia Tartdsan a névleges frekvencia 0,99 ... 1,01-
szorosan, rovid ideig a névleges frekvencia

0,98 ... 1,02-szorosa.

OK

13.

Villamos berendezések tulterhelés elleni védelme (MSZ EN 60204-1:2019)
7.2.7. Atuldram védelmi eszkdzok elhelyezése

A tuldram védelmi eszkozoket a védendd vezetékek tdppontjandl kell elhelyezni. Ahol ez nem
lehetséges, ott mell6zhet6 a tuldram védelem az olyan aramkéri vezetSk esetében, amelyek
dramvezetd képessége kisebb, mint a halézati vezet6ké, feltéve, hogy a rovidzarlat lehet6ségét az
Osszes kovetkezd feltétel korlatozza:

— avezetSk daramvezet képessége legalabb akkora, mint amit a terhelés megkovetel;
— acsatlakozévezeték hossza a tildram védelmi eszkozig legfeljebb 3 m; valamint

— avezetéket burkolat vagy vezetékcsatorna védi.

OK

14.

Feszliltség-kimaradas elleni védelem (MSZ EN 60204-1:2019 7.5 pontja)

Ha feszultségcsokkenés vagy a tapfesziltség kimaraddsa a villamos szerkezet hibas mikodését
okozhatja, akkor olyan fesziltségcsokkenési eszkozt kell alkalmazni, amely egy el6re meghatédrozott
feszultségszinten megfelel6 védelmet nyujt (pl. a gépet a haldzatrél lekapcsolja).

Amikor a gép m(ikodésében nem okoz zavart, ha a feszlltség kimaradas vagy - csokkenés idGtartama
rovid, késleltetett fesziiltségcsokkenési eszkdz alkalmazhaté. A fesziltségesokkenési eszkdz miikodése
ne veszélyeztesse a gép leallito vezérléseit.

A gépnek a fesziiltségcsokkenési eszk6z miikodése utani 5nmikods ujrainduldsat meg kell akadalyozni,
ha az Ujraindulds veszélyt okozhat, illetve ha a gép sérllésével vagy a folyamatban levé munka
megkarositasavaljarhat.

Azokban az esetekben, amikor a fesziiltségcsokkenés vagy a tapfesziltség kimaraddsa csupan a gép
egy részére, illetve az 6sszehangoltan egyuttdolgozd gépcsoport egy részére van hatassal, ezt a részt
olyan eszkozzel kell elldtni, amely lehetévé teszi a rendszer tobbi részének megfigyelését abbdl a célbdl,
hogy e szakasz kbvetelményeiteljesiilnek.

OK
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. 7 o sr_se 7 . ,
S.sz Kovetelmény Minosités | Megjegyzes
15 Biztonsagos levalasztas a villamos halézatrél (MSZ EN 60204-1:2019 5.3.1. pontja)
" | Altalanos elGirasok
Minden egyes haldzati betaplalast kézi mikodtetésl levalaszto eszkozzel kell ellatni, amelynek
rendeltetése, hogy a gép villamos szerkezeteit szlikség esetén (pl. a villamos szerkezeten végzett munka OK
idejére) a halézatrodl levalassza.
Két vagy tobb levalasztd eszkoz alkalmazasa esetén véddreteszelést kel | alkalmazni, ahol veszélyes
koriilmény, a gép vagy a folyamatban levé munka karosoddsa fordulhat el6.
KezelGszervek és jelolések
16 A termeld berendezés inditasanak biztonsaga {10/2016 (IV. 5.) NGM 5. § (1)}
) A munkaeszkozt inditani csak az indité berendezés szandékos mikodtetésével
lehet. Ezvonatkozik
— az Uzemszinet utadni Ujrainditds miveletére is, fuggetlenll attdl, hogy az lGzemsziinet milyen
okbdl kovetkezett be;
— az uzemadllapotok (pl. sebesség, nyomas) jelentds véltozasara is akkor, ha az Gjrainditas vagy
az Uzemallapotoknak a jelentds valtozasa az érintett személyekre nézve veszélyt jelent.
16/2008 (V111.30.) NFGM rendelet 1. sz melléklet 1.2.3. oK
A gép inditasa csak egy erre a célra szolgdlé kezel§elem szandékos miikddtetésével
torténhet. Ezvonatkozik
— az Uzemszlinet utani Gjrainditas mveletére is, fliggetlendl attdl, hogy ez az Gizemsziinet milyen
ok miatt kévetkezett be,
— az Uzemallapotok (pl. sebesség, nyomas) jelent8s véltozasara is akkor, ha ez az Ujrainditds vagy
az Uzemdllapotoknak a jelent8s megvaltozdsa az érintett személyre nézve veszélyt jelent.
Ez a kovetelmény nem vonatkozik arra az esetre, ha a gép Ujrainditasa, vagy a mlkodtetési
feltételek valtoztatdsa automatikus ciklusok szabdlyos egymdsutanjanak az eredménye.
17 Kezel6elemek megfelelsége a tevékenység jellegének, az Gizemeltetési
korilményeknek és az lizemzavar esetén fellép6 hatasoknak és igénybevételeknek.
(MSZ 1616:1980 1.3 pontja) oK
A kezelGelemek felelienek meg a tevékenység jellegének, és az atlagos Uzemeltetési korilmények
kozott, valamintaz lizemzavar esetén fellépd hatdsoknak és igénybevételeknek.
18 KezelGelemek és azok jelz6elemeinek elhelyezkedése. (MSZ 1616:1980 1.4. pontja)
" | A kezelSelemeket és az azokkal rendeltetésszerli kapcsolatban lévs jelzéelemeket miikodtetési oK
csoporton- ként egymdshoz kozel ugy kell elhelyezni, hogy a kezel6elemek vagy azok kezelése esetén
a dolgozd keze ne takarja el a jelz6elemeket.
19 A kezel6elemek miikodtetéséhez sziikséges er6 (MSZ 1616:1980 1.5 pontja)
* | A kezelSelemek mikédtetéséhez sziikséges eré6k nem léphetik tul a dolgozd miikédtets végtagjara OK
haté megengedett dinamikus és/vagy statikus terheléseket.
20 A kezel6elemek csoportositasa (MSZ 1616:1980 1.6 pontja)
* | Azokat a kezelGelemeket, amelyek alkalmazasa meghatarozott sorrendhez kotott ugy kell OK
csoportositani, hogy miikédtetésik balrdl jobbra és felllrél lefelé torténjen.
2 A kezel6elemek védettsége, helyzetiik véletlen vagy akaratlan valtozasa ellen.
* 1(MSZ 1616:1980 1.7 pontja) ok
A kezelGelemeket sziikség esetén védeni kell helyzetik véletlen vagy akaratlan valtozasatol (példaul,
véletlen érintés, razkddas, a szomszédos kezel6elem hatasa stb.).
2 A kezel6elemek mozgasa és az altaluk kivaltott mozgasok iranyanak 6sszefiliggésége
* | (MSZ 1616:1980 1.8 pontja) OK
A kezel6elem mozgasa feleljen meg a megfeleld jelz6elem mutatdja, és/vagy a termelSberendezés
mozgo6 részei, valamint az dltala kivaltott mozgds irdnydnak.
23 Biztonsagos kezelhet6ség egyéni védbeszkozok alkalmazasakor is (MSZ 1616:1980
| 1.9 pontja) oK
Személyi védBeszkozok alkalmazasakor a kezel6elemek méreteinek és formajanak, valamint a koztuk
levé tavolsdgnak biztositaniakell a biztonsagos kezelés lehet8ségét.
24 KezelGelemek feliilete, anyag és h6mérséklete (MSZ 1616:1980 1.10 pontja)
* | A kezelGelem fellletének anyaga nem mérgezs, szikség esetén villamos szigetelS, valamint rossz oK

hévezet6 képességl legyen. A kezelGelem érinthetd fellletének hémérséklete, amelyet védGeszkoz
nélkil kezelnek, nem haladhatja mega310K-t (37 °C-ot).
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25.

KezelGelemek kodoltsaga és jeldlése, feliratozasa (MSZ 1616:1980 1.11 és 1.12

pontjai)

1.11. A kezelGelemeket kodolni kell azok formajaval, méretével, szinével vagy mas kddtipussal,
vagy mindezekkombinacisjaval.

OK

26.

A termel6-berendezés leallitasanak biztonsaga 10/2016 (IV. 5.) NGM 18. §
A munkaeszkozt el kell Iatni olyan kezel6elemmel, amely azt biztonsagosan m(ikodteti és veszély esetén
is biztositja a munkaeszkoz biztonsagos allapotba kerilését, annak teljes vagy részleges ledllitasaval.

16/2008 (VI11.30.) NFGM rendelet 1. sz melléklet 1.2.4. Ledllitds, Normal leallitas

Valamennyi gépet fel kell szerelni egy olyan kapcsoléval, amely lehet6vé teszi a teljes gép biztonsagos
leallitasat.

Valamennyi munkahelyet fel kell szerelni olyan kapcsoléval, amely a veszélyt6l figgéen a gép
valamennyi mozgd alkatrészét, illetve meghatdrozott mozgd alkatrészét leadllitia annak érdekében,
hogy a gépet egy biztonsagos nyugalmi helyzetbe lehessen dllitani. A leallité rendelkezésnek legyen
els6bbsége az inditd rendelkezésselszemben.

OK

27.

Vészleallito berendezés (Piros, gomba alaku, és reteszelt, lehetGleg sarga hattérrel)
minden kezelGhelyen [10/2016 (IV. 5.) NGM 7. § (3), (5); MSZEN 60204-1:2019
10.7.3.;10.7.4.,;

MSZ 1616:1980 1.13 pontja]

Minden kezel6helyet el kell latni vészkikapcsold berendezéssel, amely a munkaeszk6z részeit
vagy egészét a veszély jellegétdl fliggben leallitja Ugy, hogy a munkaeszkdz biztonsagos allapotba

kerdl. Amikor a munkaeszkdz vagy annak veszélyes részei lealltak, az érintett miikodtets egységek
energiaellatasat a vezérlésnek meg kell szakitania.

OK

28.

Nyomodgombok és billend kapcsolok (MSZ 1616:1980 2.1 pontja)
2.1. Nyomaogombok és billend kapcsoldk

2.1.1. A nyomdgombok és billenékapcsolok formaja és méretei biztositsdk a kényelmes
kezelhetG8séget. Az ujjal mikodtetett nyomdgombok és billenékapcsoldk felilete sik vagy
enyhén homoru legyen. A tenyérrel mikodtetett nyomdégomb felilete dombord (gomba
alaku) legyen.

2.1.2. A nyomdgombok és billenékapcsoldk alkalmazdsa esetén a kezelSelemek kdzotti tavolsag
nem lehet kevesebb 15 mm-nél, személyikézvédd eszkdz kotelez6 haszndlatakor pedig 25 mm-
nél.

2.1.3. A nyomdgomb két helyzete kozotti elmozdulds mértéke vizudlisan megkilonboztethetd legyen
(KI ésBE). Anyomdgomb helyzeteit akusztikai és/vagy vizualis jelzéssel kell 6sszekapcsolni.

OK

Kapcsolokarok (MSZ 1616:1980 2.2 pontja)
2.2. Kapcsolékarok

2.2.1. A kapcsolékar fogantyujanak formaja és méretei feleljenek meg a megfogas maddjanak
(ujjakkal, kézzel), az er6hatds irdnyanak és nagysaganak, valamint véghelyzetekben
rogzithet6 legyen. Finom bedllitds esetén a kapcsoldkar kor keresztmetszet(i, karral
mikodtetett kapcsoldkar esetén ellipszis keresztmetszet(i legyen.

2.2.2. A kapcsoldkar helyzetei vizudlisan és/vagy tapintdssal biztonsagosan megkiilénbdztethetSk
legyenek.

2.2.3.  Sziikség esetén a kiildbnb6z6 kapcsoldkarok fogantyudjdnak formdja, méretei és helyzete
olyan legyen, hogy tapintdssal is megkulonboztethet6k legyenek.

2.2.4.  Akapcsolékar mozgdsiranya tegye lehetévé:
- elére (tolni), jobbra vagy felfelé: a bekapcsolast vagy a paraméter novelését;
- hatra (kihuzni), balra vagy lefelé: a kikapcsolast vagy a paraméter csokkentését.

2.2.5. A fokozatos d&tkapcsoldasok céljaira alkalmazott kapcsolékarok tegyék lehetévé a
biztonsagos rogzitést a kdzbensd és véghelyzetekben is. Sziikség esetén a kapcsoldkar
véghelyzeteit rogzit§ szerkezetekkel (pl. tamasztékokkal) kell ellatni.

OK
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30 Forgathato kezelGelemek (Széls6 és kozbensé helyzet hatarolasa, jellések,
" | biztositasok) (MSZ 1616:1980 2.3 pontja)
2.3. Forgathatd kezelGelemek (forgatégomb, kézikerék stb.)
2.3.1. A forgathaté kezelGelemek formaja és mérete felelien meg a megfogads madjanak
(ujjakkal, kézzel), a szabdlyozasi tartomdanynak, a sebességnek és a folyamatossagnak. A
fokozat nélkili és a tObbszorés korbeforgatdst igénylé szabalyozas esetén kipos vagy
hengeres formaju forgatégombot kell alkalmazni, a helyzetek atkapcsoldsara szolgald
forgatégombokat mutatéval kell ellatni. A biztos megfogas céljabdl a forgatégomb felulete
recézett, vagy mds megfelel6 kivitel(ilegyen (példaul csillag alaku). oK
2.3.2.  Aforgathaté kezelGelemeket jél Idthaté mozgasirdny- és végallasmutatdval kell ellatni,
amelyeket sziikség esetén rogzits szerkezettel kell hatéarolni (Utkozével).
A fokozatos atkapcsolasra szolgdlo forgathatd kezel6elemet a kézbensS helyzetek
megbizhatd rogzitésére és jelolésére vald eszkozokkel kell ellatni.
2.3.3.  Aforgathatd kezel6elem mozgasiranya tegye lehet6vé;
- az éramutatd jarasdval megegyez§ elfordulas esetén: a paraméter novelését,
elzarast (szelep, toldzar),
- az 6ramutatd jarasaval ellentétesen elfordulas esetén: a kikapcsolast, a
paraméter csokkentését, nyitast (szelep, toldzar).
31 Kezel6elemek tavolsaga (véletlen vagy akaratlan miik6dtetés szempontjabdl) (MSZ
* 11617:1980 13, 14. pontja)
13. A munkahelyen a kezel6elemeket azok rendeltetése, az alkalmazads gyakorisaga, az
alkalmazds sorrendje, a jelz6elemekkel valé rendeltetésszer(i kapcsolat, valamint a oK
munkahelyzet figyelembevételévelkell elhelyezni.
14. A kezelGelemek kozotti tavolsag zarja ki a tobbi kezelGelem véletlen és akaratlan
mi(ikodtetésének lehetségét.
32. | Grafikai jelképek. Biztonsagi szinek és biztonsagi jelek
A veszély jelenlétét és/vagy azokat a mdodszereket, amelyekkel az megel6zhetd, korlatozhatd vagy
elkeriulhetd a szabvanynak megfeleld biztonsagi szin- és alakjelekkel kell jel6Ini. OK
A biztonsagi jelek alkalmazdsa nem helyettesitheti a biztonsdagos munkavégzéshez sziikséges
intézkedéseket.
33. | Tobb helyrél torténé kezelhetdség (16/2008 (VI11.30.) NFGM rendelet 1. sz.
melléklet)
1.2.3. Inditas
Amennyiben a gép tébb inditdsvezérlével rendelkezik és igy a kezel6személyek egymast oK
veszélyeztethetik, Ugy kiegészit6 eszkozoket (pl. valasztokapcsold vagy egyeztetdé kapcsold,
amelyek mindenkor csak egy inditdkészilék miikodését engedélyezik) kell felszerelni annak
érdekében, hogy ezt a veszélyt ki lehessen kiiszobolni.
34, | Labbal miikédtetett kezel6elemek megfelel§sége (MSZ 1616:1980)
3.2.1 Aldbnyomdgomb formaja és mérete tegye lehet6vé a kényelmes kezelést talppal vagy
labheggyel. A nyomdgomb fellilete sik és csuszast gatld legyen. NA
3.2.2 Aldbnyomdgomb elmozduldsanak mértéke feleljen meg a labfejiziiletek mozgaslehet8ségeinek
35. | A fékapcsold, vagy indité kapcsolé iires (nulla, kikapcsolt) helyzetben térténd
lezarhatdsaga
(10/2016 (IV.5.) NGM rendelet 22. §) OK
22.§ A munkaltaténak biztositania kell, hogy a veszélyes munkaeszkozt kizardlag annak
kezel6je hasznalja. Javitdst, atalakitast, karbantartast csak a munkaltaté altal e feladat
elvégzésére megbizott, kiilon oktatdsban részesitett személy végezhet.
Védéburkolatok
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46. | Mozgd részek és szerszamok véddburkolata [10/2016 (IV. 5.) NGM 9. § (3)]
A munkaeszkdz mozgo részeit el kell 1atni védSberendezéssel, amely elhatarolja a veszélyes teret,
vagy ledllitja a veszélyes rész mozgasat a veszélyes tér elérése el6tt. Olyan védGberendezést kell
alkalmazni, amely
a) stabil kialakitasy;
b) nem okoz tébbletkockazatot;
c) nem tavolithato el, vagy nem hatéstalanithaté kénnyen; oK
d) a mozgd résztSl megfelels tavolsagot biztosit;
e) nem akadalyozza a munkaeszk6z m(ikodésének figyelemmel kisérését;
f) ehetdvé teszi a szereléshez vagy a karbantartashoz sziikséges miveletek elvégzését anélkdl,
hogy a védGberendezéseket leszerelnék, illetve a hozzaférést a munkavégzés teriiletére
korlatozza.
a7 Véddéberendezések, burkolatok rogzitettsége és védelme, valamint kialakitasa a
* | biztonsagos kezelés szempontjabdél [10/2016 (IV. 5.) NGM 9. §(3)]
A munkaeszk6z mozgo részeit el kell latni védGberendezéssel, amely elhatarolja a veszélyes teret,
vagy ledllitja a veszélyes rész mozgdsat a veszélyes tér elérése el6tt. Olyan védSberendezést kell
alkalmazni, amely
a) stabil kialakitdsu;
b) nem okoz tobbletkockazatot; OK
c) nem tavolithaté el, vagy nem hatdstalanithaté kénnyen;
d) amozgd résztsl megfelels tavolsagot biztosit;
e) nem akadalyozza a munkaeszk6z miikodésének figyelemmel kisérését;
f) lehet6vé teszi a szereléshez vagy a karbantartashoz sziikséges miveletek elvégzését
anélkil, hogy a védéberendezéseket leszerelnék, illetve a hozzaférést a munkavégzés
teriletére korldtozza.
48 Védéburkolatok szilardsaga [10/2016 (IV. 5.) NGM 9. §]
") Ha a munkavallalok védelme sziikségessé teszi, a munkaeszkozt vagy annak részeit
rogzitéssel vagy mds moédon stabilizalni kell.
) Ha a munkaeszkoz torése vagy szétesése veszélyeztetheti a munkavallalét,
megfelel6 védGintézkedéseket kell tenni.
3) A munkaeszkdz mozgé részeit el kell [atni védSberendezéssel, amely elhatérolja a veszélyes
teret, vagy ledllitja a veszélyes rész mozgdsat a veszélyes tér elérése el6tt. Olyan A véddburkolatok csavarral
védbberendezést kell alkalmazni, amely vannak régzitve. A
a) stabil kialakitasu; oK rogzitéesavarok csak

b)
0)
d)
e)

f)

nem okoz tobbletkockazatot;

nem tavolithato el, vagy nem hatdstalanithaté konnyen;

a mozgo résztél megfeleld tdvolsagot biztosit;

nem akadalyozza a munkaeszk6z miikodésének figyelemmel kisérését;

lehet6vé teszi a szereléshez vagy a karbantartashoz szikséges miiveletek elvégzését anélkiil,
hogy avédGberendezéseket leszerelnék, illetve a hozzaférést a munkavégzés teriiletére
korlatozza

szerszam segitségével
engedhetSk meg, illetve
tavolithatok el.
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9 A védéburkolat és az indité berendezés kapcsolata [16/2008 (V111.30.) NFGM
" | rendelet 1. sz. melléklet]
(1.4.2.1.) A B-tipusu védéburkolatot gy kell tervezni és a gép vezérlésébe beépiteni, hogy
- amozgo szerkezeti elemet ne lehessen mozgasba hozni mindaddig, amig annak
megkozelithetésége biztositvavan,
- amozgd szerkezeti elemet munkavégzés kozben ne lehessen megkozeliteni, bedllitasuk
csak szandékos beavatkozas révén torténhessen, pl. szerszammal, kulccsal,
- valamelyik alkatrészének hidnya vagy Uzemzavara akaddlyozza meg a mozgd részek inditasat,
ugy allitsa le a mozgast,
- kirepll6 targyak okozta veszély esetén biztositson védelmet egy megfelels fogdszerkezettel. oK
A vezérlé védSburkolatok csak akkor alkalmazhatdk, ha teljestilnek a kdvetkezd feltételek:
- a kezelGszemély vagy valamely testrésze nem kerilhet a veszélyes térbe, vagy a veszélyes tér
és a védGburkolat kézé, amig a véddSburkolat zarva van;
- a gép tdmege és alakja lehet6vé teszi, hogy a kezel§ vagy mas személy, akinek bele kell nyulnia
a gépbe, teljes attekintést kapjon az egész géprél/az egész folyamatrdl;
- avezérl6 védéburkolat vagy a reteszelt védGburkolat nyitasa az egyetlen lehet&ség ahhoz, hogy
be lehessen jutnia veszélyes térbe;
- avédGburkolattal 6sszekotott reteszelberendezés a lehetd legnagyobb megbizhatdsagu (mivel
meghibasodasa nem szandékos/vératlan indulashoz vezethet);
50 A védéburkolat kézzel té6rténé nyitasahoz és kezeléséhez sziikséges eré [16/2008
* 1 (VII.30.) NFGM rendelet 1. sz. melléklet]
1.4.2.3. Hozzaférést korlatozo, allithatd védéburkolat
Az dllithaté védSburkolat, amely a mozgd szerkezeti elem munkavégzés miatt feltétlendl Clsak ’szers’zam segitségével
indokolt hozzaféréstkorlatozza: 0K talvol!lthatok ela
) . ) - L ) . . védéburkolatok.
- legyen az elvégzendd munka jellegétdl fliggben kézzel vagy automatikusan allithatd,
- legyen kénnyen és szerszam hasznalata nélkil dllithato,
- akirepll6 targyak altal elGidézett veszélyt a lehets legkisebbre korlatozza.
51 Bizonyos id6kdzonként beallitasra szorul6 részek védSburkolata {16/2008
* 1 (VIIL.30.) NFGM rendelet 1. sz. melléklet}
1.4.2.3. Ahozzaférést korlatozé allithaté védéburkolatok
Aszigorian a munkavégzéshez sziikséges mozgd részeket tartalmazé terekhez vald OK

hozzaférést korldtozo, allithaté védéburkolatok legyenek:
a) avégzett mivelet tipusatdl fiiggden kézzel vagy automatikusan allithaték vagy

b) szerszamok nélkiil 4llithaték.
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52.

Burkolt-e a hajtomii rogzitett védGburkolattal vagy reteszelt nyithato
véddburkolattal?
{16/2008 (VI11.30.) NFGM rendelet 1.sz. melléklet}

1.3.8. A mozgérészek okozta veszély elleni védelem kivalasztasa
A mozgd részek okozta veszély elleni védelemre tervezett védéburkolatot és véd&berendezést a
veszély tipusaalapjan kell kivalasztani.
1.3.8.1. Mozgd er8étviteli részek
A mozgd erdatviteli részek altal okozott veszély elleni személyi védelemre tervezett
védGburkolatok legyenek:
a) az 1.4.2.1. pontban emlitett rogzitett védéburkolatok vagy
b) az 1.4.2.2. pontban emlitett nyithat, reteszelt védéburkolatok.
Nyithatd, reteszelt védGburkolatokat kell alkalmazni, ha elére lathatéd a rendszeres hozzaférés
szikségessége.
1.3.8.2. A munkafolyamatban részt vevé mozgd részek
A munkafolyamatban részt vev6 mozgd részek okozta veszélyek elleni személyi védelemre
tervezett védGburkolatokvagy védGberendezések legyenek:
a) az1.4.2.1.pontban emlitett régzitett véd&burkolatok vagy
b) az1.4.2.2. pontban emlitett nyithatd, reteszelt védéburkolatok vagy
C) az1.4.3.pontban emlitett védSberendezések vagy
d) afentiek kombinécigja.
€) Ha a munkafolyamatban kézvetleniil részt vevé bizonyos mozgd részeket nem lehet teljes
mértékben hozzaférhetetlenné tenni az olyan m(iveletek miatt, amelyek kezelGi beavatkozast
igényelnek, az ilyen részeket fel kell szerelnia kévetkezSkkel:
f) a munkafolyamatban nem hasznalt részegységekhez valé hozzaférést megakadalyozé rogzitett,
g) vagy nyithaté reteszelt védéburkolatokkal és
h) az 1.4.2.3. pontban emlitett allithaté védéburkolatokkal, amelyek a hozzaférést csak azokra a
mozgo részegységekre korldtozzak, ahol sziikséges a hozzaférés.

OK

53.

Vizsgalat

Szigetelési ellendlldasmérés T
Maddja

Ertékelés

Indoklas

53.1

A fesziiltség alatti részek és a test kozott mért szigetelési ellendllasmérésének
eredménye.

Ok
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Mérést végezték:

Név: Szabd Csaba

Beosztas: Villamos biztonsagi felllvizsgald
Vizsgabizonyitvany szdma: EV 317/1996-B 0080450

Alkalmazott szabvanyok:

MSZ HD 60364-6:2007
MSZ 4852:1977

Mérésnél alkalmazott miiszer adatai:
Tipus: Metre Eurotest 61557
Gyari szam: 16100385
Kalibralasi adatok: 2021. julius 30.
(gyari kalibralas, érvényes: 2023.09.12.)

VIZSGALATI EREDMENYEK SSZEFOGLALASA —MINOSITES

s MERT SZAKASZ - MERESI PONT ERTEK [Q]
or- oo
szam | MEGNEVEZES HELYE T Bl E-N AN MINOSITES
vl [Vl

1. FelsGkar Hegeszt&szar F ~400 | 1000 >1000 - M

2. Alsékar Hegeszt&szar A ~400 | 1000 - >1000 M
54. | Elektromagneses és magneses sugarzas = Vizsgalat

Modja | Ertékelés Indoklas
L - o . . . . . . Jegyz6konyv szama:

54.1 | A kezel6t nem éri hatarérték feletti elektromagneses és magneses sugarzas. M Ok EMC._Liv-02_IWELD/2023

5. OSSZEFOGLALO ERTEKELES

Az IWELD Kft, 2314 Halasztelek, Rakdczi Ferenc ut 90/B. altal forgalmazott MIGMAG technoldgiaval
m(ikod6é IWELD hegesztGgép csalad és kiegészité berendezések szabvanyossagi felllvizsgalat alapjan
megfelel a vonatkozé jogszabalyokban és szabvanyokban rogzitett el6irdsoknak.

Halasztelek, 2023. marcius 21.
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1. sz. melléklet: MIG/MAG technolégiaval m(ikodé IWELD hegesztégép
csaladba és kiegészité berendezésekhez tartozo géptipusok és kiegészitSk

IWELD Cikkszam

Termék megnevezése

Product name

800DYNMIG560

IWELD DYNAMIG 560 hegeszté inverter kiilontolds
kivitel

IWELD DYNAMIG 560 Inverter Welding Machine

800MIG225DP

IWELD GORILLA POCKETMIG 225 Double Pulse
hegeszté inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 225 Double Pulse Welding
Machine

800MIG225SYN

IWELD GORILLA POCKETMIG 225 Synergic hegeszt6
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 225 Synergic Welding Machine

800MIG230SYN

IWELD GORILLA POCKETMIG 230 Synergic XL hegesztd
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 230 Synergic XL Welding
Machine

800MIG235DP

IWELD GORILLA POCKETMIG 235 DP hegeszt6 inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 235 DP Welding Machine

800MIG240DP

IWELD GORILLA POCKETMIG 240 DP XL hegeszt6
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 240 DP XL welding inverter

800MIG251

IWELD MIG 251 DIGITAL hegeszt6 inverter

IWELD MIG 251 DIGITAL Inverter Welding Machine

800MIG253

IWELD MIG 253 DIGITAL hegeszt6 inverter

IWELD MIG 253 DIGITAL Inverter Welding Machine

800MIG2800DP

IWELD MIG 2800 Double pulse hegeszt6 inverter

IWELD MIG 2800 Double Pulse Inverter Welding Machine

800MIG2800DPT

IWELD MIG 2800T Double pulse hegesztd inverter
(kocsi+szerszamb)

IWELD MIG 2800T Double Pulse Inv. W. M. with trolley+tool
box

800MIG315IGBT

IWELD MIG 315 IGBT hegeszt6 inverter

IWELD MIG 315 IGBT Inverter Welding Machine

800MIG320

IWELD MIG 320 DIGITAL hegeszt$ inverter

IWELD MIG 320 DIGITAL Inverter Welding Machine

800MIG3200DP

IWELD MIG 3200 Double pulse hegeszt6 inverter 70kg

IWELD MIG 3200 Double Pulse Inverter Welding
Machine70kg

800MIG320CLP

IWELD MIG 320 COOLPULSE kompakt hegeszté
inverter

IWELD MIG 320 COOLPULSE Compact Inverter Welding
Machine

800MIG320DS

IWELD MIG 320 SYNERGIC hegeszt6 inverter

IWELD MIG 320 SYNERGIC Inverter Welding Machine

800MIG320SYN

IWELD MIG 320 Synergic LCD kompakt hegeszt6
inverter

IWELD MIG 320 Synergic LCD Compact Inverter Welding M.

800MIG350IGBT

IWELD MIG 350 SYNERGIC hegeszt6 inverter
kulontolos kivitel

IWELD MIG 350 SYNERGIC Inverter Welding Machine

800MIG360SYN

IWELD MIG 360 Synergic LCD kompakt hegeszt6
inverter

IWELD MIG 360 Synergic LCD compact welding inverter

800MIG3800

IWELD MIG 3800 Synergic hegesztd inverter

IWELD MIG 3800 Synergic Inverter Welding Machine

800MIG380DPT

IWELD MIG 380 SYNERGIC PULSE hegesztd inverter,
kulontolos kivitel

IWELD MIG 380 SYNERGIC PULSE Inverter Welding Machine

800MIG500IGBT

IWELD MIG 500 DIGITAL hegeszt$ inverter

IWELD MIG 500 DIGITAL Inverter Welding Machine

800MIG5200

IWELD MIG 5200 Synergic hegesztd inverter

IWELD MIG 5200 Synergic Inverter Welding Machine

800MIG5200DP

IWELD MIG 5200 Double pulse hegeszté inverter

IWELD MIG 5200 Double Pulse Inverter Welding Machine

800MIG520CLP

IWELD MIG 520 COOLPULSE hegeszt§ inverter

IWELD MIG 520 COOLPULSE Inverter Welding Machine

800MIG520SYN

IWELD MIG 520 SYNERGIC hegeszt6 inverter

IWELD MIG 520 SYNERGIC Inverter Welding Machine

80MLTFLUX153

IWELD GORILLA MULTIFLUX 153 SYNERGIC NOGAS
heg. inv.

IWELD GORILLA MULTIFLUX 153 SYNERGIC NOGAS Inv. W.
M.

80MROFLUX131

IWELD GORILLA MICROFLUX 131 NOGAS hegeszt6
inverter

IWELD GORILLA MICROFLUX 131 NOGAS Inverter Welding
Machine

80POCMIG165

IWELD GORILLA POCKETMIG 165 FIXIFLUX Hegesztd
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 165 FIXIFLUX Weld. Mach.

80POCMIG175

IWELD GORILLA POCKETMIG 175 ALUFLUX Hegeszt6
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 175 ALUFLUX Inv. Weld. Mach.

80POCMIG185

IWELD GORILLA POCKETMIG 185 ALUFLUX Hegeszt6
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 185 ALUFLUX Inv. Weld. Mach.

80POCMIG195

IWELD GORILLA POCKETMIG 195 ALUFLUX Hegeszt6
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 195 ALUFLUX Inv. Weld. Mach.

80POCMIG205

IWELD GORILLA POCKETMIG 205 ALUFLUX hegeszt6
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 205 ALUFLUX Inverter Welding

80POCMIG205CBS

IWELD GORILLA POCKETMIG 205 CAR BODY SYNERGIC
hegeszt§ inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 205 CAR BODY SYNERGIC
Inverter Welding Machine
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IWELD Cikkszam

Termék megnevezése

Product name

80POCMIG215

IWELD GORILLA POCKETMIG 215 XL Hegesztd inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 215 XL Inverter Welding

Machine

8PMIG205DSC

IWELD POCKETMIG 205 DIGITAL SYNERGIC hegeszt6

inverter

IWELD POCKETMIG 205 DIGITAL SYNERGIC Inverter Welding

Machine

Liv_gép_jegyz_V2

Oldal 16 / 21



3. sz. melléklet: tanusitvany

Tandusitvany azonosito jele: LIV_IWELD_MIG/MAG_02/2023

Tanusitvany

A Liverton Kft tanusitja a LIV_IWELD_MIG/MAG_02/2023 szamu jelentése alapjan, hogy a IWELD Kft
altal gyartott MIG/MAG technolégiaval miikodé IWELD hegeszt6gép csalad és kiegészitd
berendezések megfelelnek az 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2014/35/EU, valamint 2009/125/EK Eurépai

Unids direktiva kbvetelményeinek.

Az IWELD Kft vizsgalat alapjan a berendezés mliszaki adattablajan és muszaki dokumentacidiban

haszndlhatja a megfelel6ség igazoldsara ,,CE” mindsitd jelet.

A gyartd EK megfelel6ségi tanusitasban koteles igazolni, hogy a gyartott berendezés megfelel a

bemutatott mintanak.

A megfelelGségi jelolést a berendezésen jol lathatdan, egyértelmien és maradanddan kell
elhelyezni.

A berendezésen nem helyezhetd el a megfelelGségi jel6léssel Osszetéveszthetl jeldlés. Minden
mas jelolést csak ugy lehet elhelyezni, hogy az a megfelelGségi jel6lés lathatosagat és

olvashatdsagat ne befolyasolja.

A Gyarténak a gyartas és létesités soran be kell tartani 2. sz. mellékletben |év§

kovetelményeket.

Halasztelek, 2023. marcius 21.

TON KFT
2314 Halasztelek
Méria u. 46.
/[%("' ' Ad6szim: 12031809243
Molnar Jdhos

Ugyvezetd
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3. sz. melléklet: Intézkedési terv

1. Az éles felileteket keriilni, ha nem lehetséges, akkor megfelel6 védelmet kell biztositani pl.
gumiszalaggal.

2. Aberendezés telepitése és karbantartasa soran biztositani biztonsdgos munkavégzés feltételeit.

3. A berendezés létesitése és Uzemeltetés soran be kell tartani a villamos berendezésekre
vonatkozd biztonsagi el6irdsokat.

4. A létesités soran biztositani kell a berendezés stabilitasat.

5. A berendezés a gyarté minden esetben koételes az 2006/42/EC Eurdpai Unids direktivanak
megfelel6 kezelési utasitast biztositani.
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4. sz. melléklet: tervezett EK-megfelelGsségi nyilatkozat

EK megfeleldségi nyilatkozat
Sorszama: MIGMAG_01/2023

Az IWELD Kft, mint MIG/MAG technolégiaval mi{ik6dé IWELD hegesztégép csalad és kiegészit6
berendezések gyartdja nevében az alabbi nyilatkozatot teszem:

Az aldbbi, dltalunk gyartott és forgalmazott berendezés

MEGFELEL

a felsorolt szabvanyokban és jogszabalyokban el&irt kovetelményeknek.

Termék megnevezése: MIG/MAG technolégiaval m(ikéd6 IWELD hegeszt6gép csalad és
kiegészit6 berendezések

Tipusa: Mellékletben felsorolva

Gyartd és forgalmazé: IWELD Kft

Gyarto és forgalmazo cime: 2314 Halasztelek, 1l. Rakodczi Ferenc ut 90/B.

Vonatkozé jogszabalyok: 1. 2006/42/EC (16/2008 (V111.30) NFGM rendelet)

2.2014/30/EU (8/2016. (XII. 6.) NMHH rendelet)
3. 4.2014/35/EU (23/2016. (VII. 7.) NGM rendelet)
5.2009/125/EK (65/2011. (IV. 15.) Korm. rendelet)
6.65/2011/EU (mddositva: 2017/2102 irdnyelvvel)
(374/2012. (XII. 18.) Korm. rendelet)

Figyelembe vett szabvanyok: 1. IEC60974-1:2021

IEC 61000-3-12:2011+AMD1:2021
IEC 61000-3-11:2017

IEC 60974-10:2020

EN IEC 63000:2018

e wnN

Nyilatkozat kiadasaért felel8s

X Bodi Andras
személy:

Bodi Andras
Ugyvezet( igazgatd
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EK megfeleldségi nyilatkozat
Sorszama: MIGMAG_01/2023

MIG/MAG technolégiaval miikédé IWELD hegesztdgép csaladba tartozé géptipusok és kiegészité
berendezések

IWELD Cikkszam

Termék megnevezése

Product name

800DYNMIG560

IWELD DYNAMIG 560 hegeszt6 inverter kiilontolds
kivitel

IWELD DYNAMIG 560 Inverter Welding Machine

800MIG225DP

IWELD GORILLA POCKETMIG 225 Double Pulse
hegeszté inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 225 Double Pulse Welding
Machine

800MIG225SYN

IWELD GORILLA POCKETMIG 225 Synergic hegeszt6
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 225 Synergic Welding Machine

800MIG230SYN

IWELD GORILLA POCKETMIG 230 Synergic XL hegesztd
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 230 Synergic XL Welding
Machine

800MIG235DP

IWELD GORILLA POCKETMIG 235 DP hegeszt6 inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 235 DP Welding Machine

800MI1G240DP

IWELD GORILLA POCKETMIG 240 DP XL hegeszt6
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 240 DP XL welding inverter

800MIG251

IWELD MIG 251 DIGITAL hegeszt6 inverter

IWELD MIG 251 DIGITAL Inverter Welding Machine

800MIG253

IWELD MIG 253 DIGITAL hegesztd inverter

IWELD MIG 253 DIGITAL Inverter Welding Machine

800MIG2800DP

IWELD MIG 2800 Double pulse hegeszt6 inverter

IWELD MIG 2800 Double Pulse Inverter Welding Machine

800MIG2800DPT

IWELD MIG 2800T Double pulse hegesztd inverter
(kocsi+szerszamb)

IWELD MIG 2800T Double Pulse Inv. W. M. with trolley+tool
box

800MIG315IGBT

IWELD MIG 315 IGBT hegeszt6 inverter

IWELD MIG 315 IGBT Inverter Welding Machine

800MIG320

IWELD MIG 320 DIGITAL hegeszt$ inverter

IWELD MIG 320 DIGITAL Inverter Welding Machine

800MIG3200DP

IWELD MIG 3200 Double pulse hegeszt6 inverter 70kg

IWELD MIG 3200 Double Pulse Inverter Welding
Machine70kg

800MIG320CLP

IWELD MIG 320 COOLPULSE kompakt hegeszt6
inverter

IWELD MIG 320 COOLPULSE Compact Inverter Welding
Machine

800MIG320DS

IWELD MIG 320 SYNERGIC hegeszt6 inverter

IWELD MIG 320 SYNERGIC Inverter Welding Machine

800MIG320SYN

IWELD MIG 320 Synergic LCD kompakt hegeszt6
inverter

IWELD MIG 320 Synergic LCD Compact Inverter Welding M.

800MIG350IGBT

IWELD MIG 350 SYNERGIC hegeszt6 inverter
kulontolos kivitel

IWELD MIG 350 SYNERGIC Inverter Welding Machine

800MIG360SYN

IWELD MIG 360 Synergic LCD kompakt hegeszt
inverter

IWELD MIG 360 Synergic LCD compact welding inverter

800MIG3800

IWELD MIG 3800 Synergic hegesztd inverter

IWELD MIG 3800 Synergic Inverter Welding Machine

800MIG380DPT

IWELD MIG 380 SYNERGIC PULSE hegesztd inverter,
kulontolos kivitel

IWELD MIG 380 SYNERGIC PULSE Inverter Welding Machine

800MIG500IGBT

IWELD MIG 500 DIGITAL hegeszté inverter

IWELD MIG 500 DIGITAL Inverter Welding Machine

800MIG5200

IWELD MIG 5200 Synergic hegesztd inverter

IWELD MIG 5200 Synergic Inverter Welding Machine

800MIG5200DP

IWELD MIG 5200 Double pulse hegeszté inverter

IWELD MIG 5200 Double Pulse Inverter Welding Machine

800MIG520CLP

IWELD MIG 520 COOLPULSE hegeszt§ inverter

IWELD MIG 520 COOLPULSE Inverter Welding Machine

800MIG520SYN

IWELD MIG 520 SYNERGIC hegeszt6 inverter

IWELD MIG 520 SYNERGIC Inverter Welding Machine

80MLTFLUX153

IWELD GORILLA MULTIFLUX 153 SYNERGIC NOGAS
heg. inv.

IWELD GORILLA MULTIFLUX 153 SYNERGIC NOGAS Inv. W.
M.

80MROFLUX131

IWELD GORILLA MICROFLUX 131 NOGAS hegeszt6
inverter

IWELD GORILLA MICROFLUX 131 NOGAS Inverter Welding
Machine

80POCMIG165

IWELD GORILLA POCKETMIG 165 FIXIFLUX Hegeszt6
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 165 FIXIFLUX Weld. Mach.

80POCMIG175

IWELD GORILLA POCKETMIG 175 ALUFLUX Hegeszt6
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 175 ALUFLUX Inv. Weld. Mach.

80POCMIG185

IWELD GORILLA POCKETMIG 185 ALUFLUX Hegeszt6
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 185 ALUFLUX Inv. Weld. Mach.

80POCMIG195

IWELD GORILLA POCKETMIG 195 ALUFLUX Hegeszt6
inverter

IWELD GORILLA POCKETMIG 195 ALUFLUX Inv. Weld. Mach.
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IWELD Cikkszam Termék megnevezése Product name
IWELD GORILLA POCKETMIG 205 ALUFLUX hegeszt6

80POCMIG205 IWELD GORILLA POCKETMIG 205 ALUFLUX Inverter Welding

inverter
80POCMIG205CBS IWELD G”C.)RILLA POCKETMIG 205 CAR BODY SYNERGIC | IWELD GORILITA POCKETMIG 205 CAR BODY SYNERGIC
hegeszté inverter Inverter Welding Machine
IWELD GORILLA POCKETMIG 215 XL | ter Weldi
80POCMIG215 | IWELD GORILLA POCKETMIG 215 XL Hegeszts inverter |~ ° nverter Welding
IWELD POCKETMIG 205 DIGITAL SYNERGIC hegeszté IWELD POCKETMIG 205 DIGITAL SYNERGIC Inverter Welding
8PMIG205DSC X K
inverter Machine

Haldsztelek, 2023. marcius 21.

BAdi Andras
Ugyvezet6 igazgatd
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