£S5 OK Tigrod 316L

(OK Tigrod 16.30)

SFA/AWS A5.9: ER316L
EN ISO 14343-A: W 19123 L

Pouziti:

Drét s velmi nizkym obsahem uhliku pro svafovani
austenitickych oceli typu 18Cr8Ni a 18Cr8Ni3Mo.
Svarovy kov ma dobrou odolnost proti bézné korozi
a podle podminek je Caste¢né vhodny i pro prostfedi
mirné kysela nebo s obsahem chlorid(. Je Siroce
pouzivan v chem. i potravinafském primyslu i ve
stavebnictvi. Pfi svafovani se doporucuje nizky tepel-
ny pfikon.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
1

Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni

Mo

<0,03 050 1,80 190 12,0

2,80

Vhodnost pro svarovani, napf.: &n?\l_udale_; 4430
W.Nr. 1.4301, 1.4541, 1.4550, 1.4435, 1.4571, N~
e FN: ~5-10
1.4583 a jiné
Klasifikace, certifikace:
DNV 316L (-60°C)
TOV 04270
BV 316L
ABS ER 316L
CE EN 13479
CWB AWS A5.9
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo.2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % |+20 | 60 |-110 |-196
EN TZ0 1 +20 600 470 32 (175 | 150 | 120 | 75
EN TZ 1 1 +20 610 340 40 190 140
EN TZ 1 1 +400 450 205 29

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5h

D74



