E£% OK Tigrod 5183

(OK Tigrod 18.16)

SFA/AWS A 5.10: R5183
ENISO 18273: S Al 5183
(AIMg4,5Mn0,7(A))

Pouziti:

Drat OK Tigrod 5183 byl vyvinut pro svafovani
slitiny AA 5083 a podobnych slitin s vysokym obsahem
hof¢iku, kde plGvodné uzivany drat typu 5356 posky-
toval nizSi pevnost. Je nejCastéji uzivanym svafovacim
dratem ve stavbé lodi a jinych konstrukci, kde je
soucasné vyzadovana vysoka pevnost a houzevnatost
spoje spolu s odolnosti proti korozi a vnéjsimu prostredi.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):
Si Mn Al Fe Mg Zn

Neni vhodny pro svafovani tepelné namahanych dilc. <040 080 zaklad <040 480 <025
Svarovy kov se tepelné nezpracovava. Jiné tdaie:
Predehfev 80 - 120 °C. N e asa
Interpass teplota 150°C T '
Vhodnost pro svarovani, napr.:
AlMg5, AlMg4,5Mn, AIMgSi1 a jiné.
Klasifikace, certifikace:
CE EN 13479
DB 61.039.04
TOV 04667
dalsi: CWB
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20
EN | 11 | 290 140 | 25 | 30
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